
Effizientes Anlagen ko nzept für die
Ein zelteilreinigung

THEMENSPECIAL REINIGUNGSTECHNI K

Mit steigenden Enelg!
Teilereinigung Anlagenkonzepte interessant, diq opti4rale
Qualität bei geringen Erlerjiee!ns
Einzelteilreinigung bring! in dlgsem Zusammenhang die
Lösung. Anstelle von Durchlaqtgi
Energieverbräuchen wird vgry Relnigungsanlage
AdunaTEC die R-Serie angebotglr, eine Rundtaktreinigungs-
anlage für rotatioqs qit optimaler
Energ iebi |anz bei höchsten Rei nheilqqnleldeIq ngen

Einzeltei l reinigung steht für eine
punktgenaue Reinigung der
Werkstücke, wobei einerseits die
Konzentration soeziell auf die
Problemzonen der zu reinigenden
Teile ermöglicht wird und ande-
rerseits aufgrund der individuel len
Abreinigung eine Minimierung des
Energieeinsatzes bei Erzielung
bestmöglicher Restschmutz-/
Oberf lächenspannu ngswerten
realisiert werden kann. In diesem
Zusammenhang werden im An-
lagenkonzept R-Serie Abstände
zwischen Düsenstöcken und
Werkstücken so gering als mög-
l ich gehalten. Behandlungsbecken

beisoielsweise für den Einsatz von
Ultraschal l -  oder Druckf lut-Funk-
tionen werden mit ca. 30 Litern
Medienvolumen mögl ichst k lein
ausgelegt, wodurch ein Erreichen
der bestmöglichen Wirkungsgrade
der Technologien bei ger ingem
Energieeinsatz mögl ich ist .  Auf di-
ese Art und Weise ist es möglich,
eine maximale Anschlussleistung
der Aduna R-Serie von ledigl ich
14 kW zu real is ieren und somit
die eingesetzten Technologien mit
minimalen Energieeins aIz zu be-
treiben. So erfolgt beispielsweise
das Spri tzreinigen mit  einer Pum-
penleistung von 1,1 kW bei ca.

6 bar Druck. Der Volumenstrom
während des Spritzreinigungspro-
zesses l iegt bei  ca.22l lmin. Die
Beheizung der Tanks übernimmt
ein Aggregat mit einer Heizlei-
stung rund 2,5 kW (abhängig vom
Tankvolumen) bei einer Maximal-
temperatur von 70'C. Als gering
ist auch der Luftverbrauch der
R-Serie zu bezeichnen. lm Fal le
einer Beschickung der Anlage via
Roboter- oder Portaltechnik. somit

ohne die vom Herstel ler angebo-
tene automatische Beschickung,
liegt der Verbrauch pro 20-sek-
Takt bei etwa 1O Litern Normluft.
I nklusive automatischer Beschi-
ckung erhöht sich der Betrag auf
ca.34 Litern oro 2O-sek-Takt. Bei
einer Taktzeit von 20 Sek. liegt
der Normluftverbrauch oro Minute
somit zwischen 30 und 102 Li tern
Neben der Energieeffizien liegt
eine weiterer Vorteil der R-Serie
im äußerst geringen Platzbedarf.
Die Anlage bestehend aus einem
Rein igungsmodu l  mi t  ca .2  qm
Grundf läche - welches in die
Produktionslinie integrieft werden
kann - und einem Versorgungsmo-
dul mit  1,8 qm Grundf läche, das
bis zu 10 Meter abseits platzierl
werden könnte.

Bild 1 und 2: Bei der Rundtaktreinigungs-
anlage für rotationssymmetrische Werk-
stücke werden die Abstände zwischen
Düsenstöcken und Werkstücken so
gering als möglich gehalten (Werkbi lder:
AdunaTEC GmbH, Mainhardt)
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