BETRIEBSTECHNIK + KOMPONENTEN

Reinigungsanlagen

Kammerreinigungsanlage

KOMPLEXE TEILE GUT GEREINIGT

Magna Powertrain produziert unter anderem hochkomplexe Verteilergetriebegehause fiir unterschiedlichste
Automobilhersteller. Zur Uberbriickung von Kapazititsspitzen setzt das Unternehmen seit einigen Monaten die
erweiterbare Kammerreinigungsanlage Aduna K100 von AdunaTec in 3-Bad-Ausfiihrung als Leihanlage ein.

m Osterreichischen Standort Lan-

nach fertigt Magna Powertrain im
3-Schicht-Betrieb. Die Reinigungsauf-
gabe der aus Aluminium-Druckguss be-
stehenden, duBerst komplexen Gehdu-
se erfordert den Einsatz verschiedenster
Technologien. Als erster Prozessschritt
werden die direkt aus der Komplettbe-
arbeitung der Bearbeitungszentren
kommenden Getriebegehduse mittels
der Spritz-Funktion grob von Spédnen
und Kiihlschmierstoffen befreit.

Patentierte Verfahrenstechnik

Bei den Kammerreinigungsanlagen Adu-
na K100 und Aduna K90 kommt die von
AdunaTec entwickelte energieeffiziente,
patentierte Verfahrenstechnik zum Ein-
satz. Hierbei laufen die Dusenstocke di-
rekt an der Korbaufnahme entlang und
garantieren somit den geringst mogli-
chen Abstand zwischen Dusenstock und
zu reinigendem Werkstiick, wodurch der
volle Energieeinsatz ohne nennenswerte
Verluste genutzt werden kann. Im nach-
folgenden Reinigungsschritt kommt die
Druckflut-Funktion zur Anwendung,
um Verunreinigungen auch im komple-
xen Inneren der Gehduse zu entfernen.
Da die kurze Gesamtprozesszeit von etwa
5 min eingehalten werden muss, ist die
Aduna K100 zusatzlich mit der Schnell-
flut-Funktion ausgestattet. Diese Funkti-
on ermoglicht es, die Reinigungskammer
schnellstmoglich auf das fiir den Druck-
flut-Prozess standardméaRige Niveau von
100 Prozent zu fluten. Ist die Reinigungs-
kammer vollstindig mit dem Medium
gefiillt, versetzen die 6 bar Druck der

Auf einen Blick

Aduna K100 im Detail

Die Aduna K100 Erweiterungsversion ist ein auf-
riistbares Maschinenkonzept fir die industrielle
Teilereinigung. Neu an dem Konzept ist die Erwei-
terbarkeit der Anlage nach dem Baukastenprinzip.
Bei steigenden Anspriichen an die Reinigungsan-
forderungen kann die Anlage problemlos von der
1- zur 2- oder auch zur 3-Bad-Technologie nach-
gerlistet werden, was unternehmerische Spiel-
raume fordert und Investitionssicherheit schafft.
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Druckflut-Funktion das Reinigungsme-
dium in starke Turbulenzen. Die mecha-
nische Wirkung des mit hohem Druck
zirkulierenden Mediums sowie dessen
starker Spuleffekt reinigen die Verunrei-
nigungen ab und spiilen die Spane sowie
die Kiihlschmierstoffe aus den komple-
xen Geometrien aus. Somit kann ftrotz
umfangreicher Innenbearbeitung der mit
Hinterschneidungen versehenen Werk-
stiicke die Reinheitsanforderung von
5mg pro Teil problemlos eingehalten
werden. Anschliefend an die Reinigung
erfolgt das Spiilen.

AnschlieBende Vakuumtrocknung
Wihrend der Tank 1 der Anlage 6001
Reinigungsmedium mit 3-prozentiger
Reinigungschemie versetzt fasst, wird
mittels der jeweils 500 1 Stadt-/VE-Was-
ser der Tanks 2+3 gespiilt. Der Spiilpro-
zess erfolgt abermals tiber die Spritz-
Funktion. Dem nun abgeschlossenen
Reinigungsprozess schliefft sich die
Trocknung der Verteilergehduse an. Zu
diesern Zweck wird eine Vakuumtrock-
nung eingesetzt, wodurch die Rest-
feuchte auch in den innen liegenden
Bereichen der Werkstlicke vollstdndig
abtrocknet und die Verteilergehduse so-
mit direkt zur Montage ans Band gelie-
fert werden konnen.

Die Basis eines stabilen Reinigungs-
prozesses auf wassriger Basis ist — neben
der zu definierenden Abfolge des not-
wendigen Technologiceinsatzes — die
Badpflege. Diese erfolgt tiber einen Ko-

Bei den Kammerreinigungsanlagen
Aduna K100 und Aduna K90 kommt
die von AdunaTec entwickelte
energieeffiziente, patentierte Ver-
fahrenstechnik zum Einsatz.

aleszenz-Olabscheider
mit Oberflachenschliirfer
sowie umfangreiche Filt-
rationen der wadssrigen
Medien. Die Einsatzzei-

ten des Olabscheiders
konnen ftber die Zeit-
schaltuhr  vorprogram-

miert werden, wodurch
eine Einsatzplanung pro-
blemlos durchgefiihrt werden kann.
Zusdtzlich zum Olabscheider werden
unterschiedlichste Filtersysteme einge-
setzt. Als grobste Filtration werden die
Medien im Medienriicklauf tiber einen
2000-pm-Filter von groben Spédnen be-
freit. Fiir die Fein- und Feinstfiltration
kommen Beutelfilter sowie Scheibenfil-
ter zum Einsatz. Die Beutelfilter iiber-
nehmen mit einer Filteroberfliche von
etwa 0,8m? und einer Filtrationsfein-
heit von 125 pm eine Feinfiltration des
Reinigungsmediums.

Die speziellen Scheibenfiltermodule,
die in den Spiilen eingesetzt werden,
besitzen eine Filteroberfldche von etwa
3,6 m*> und dienen mit ihrer Filtrati-
onsfeinheit von 40 um der Feinstfiltra-
tion der Spililmedien. Neben der grofSen
Filteroberfliche besitzen die Scheiben-
filter die Eigenschaft, sehr viel robuster
gegen ,Filterdurchschiisse” von sich im
Medium befindlichen spitzen, metalli-
schen Partikeln zu sein. Ganz speziell
die bei der Aluminiumbearbeitung ent-
stehenden Partikel sind prddestiniert,
sich problemlos durch Beutel- wie auch
Kerzenfiltersysteme ,durchzubohren”
und sich spater auf oder im Bauteil wie-
derzufinden. Diese fehlgeleiteten Parti-
kel sind beim Einsatz von Scheibenfil-
tern so gut wie ausgeschlossen. €«
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