HoHE REINHEIT UND ENERGIEEFFIZIENZ
Einzelteil-Reinigung
unter TCO-Aspekten

Die Inline-Einzelteilreinigung
ermoglicht die Einhaltung
hichster Reinheitsanforde-
rungen bei gleichzeitig hoher
Energieeffizienz. Diese Vorteile
wirken sich positiv auf die
TCO-Kostenermittlung aus.

Klassische Durchlaufreinigungsan-
lagen sind darauf ausgelegt, vom Kleins-
ten bis zum groBten Teil alle Werkstiicke
durch die Anlage zu schleusen oder aber
eine Werkstiickart ohne individuelle
Anpassung der Anlage zu reinigen. Im
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Gegensatz dazu werden Systeme fir die
Finzelteilreinigung, wie die fir rotati-
onssymmetrische Werkstiicke entwickel-
te Aduna R-Serie, konkret auf ein bezie-
hungsweise wenige Bauteile und deren
Problemzonen ausgerichtet.

Hohe Sauberkeitsgrade

bei geringeren Betriebskosten

Dies schrinkt einerseits die Nutzung
hinsichtlich der Teilevielfalt ein, ermog-
licht andererseits aber ideale Anpas-
sungen der Anlage an die zu reinigenden
Werkstiicke. Daraus resultiert nicht nur
die Erfiillung héchster Reinheitsanforde-
rungen, sondern es ergeben sich durch

eine geringere Gesamtanschlussleistung
und die mogliche Reduzierung der Volu-
menstréme beziehungsweise Verringe-
rung der Verbrduche klare Kostenvor-
teile im Betrieb.

Obwohl die Aduna R-Serie individuell
auf die zu reinigenden Werkstiicke aus-
gelegt ist, lasst sie sich einfach und kos-
tengiinstig auf neue Produkte adaptie-
ren. Ein weiteres Plus ist der bei einer
maximalen Werkstiickgroie von 200 mm
Durchmesser, 150 mm Hohe und einem
Héchstgewicht von 1000 Gramm geringe
Flachenbedarf von 5,6 Quadratmetern
fiir das Prozess- und das Versorgungs-

modul.

Die gezielte Behandlung der Werkstiicke erméglicht
hohe Sauberkeitsgrade bei gleichzeitiger Reduzie-
rung der Betriebskosten

Die fiir die Inline-Reinigung rotationssymmetrischer
Werkstucke entwickelte Anlagenserie besteht aus
einem Reinigungs- und Versorgungsmodul und bean-
sprucht nur 5,6 Quadratmeter Produktionsflache
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Minuspunkte

bei der TCO-Bewertung

Ungeachtet der Vorteile hinsichtlich Rei-
nigungsqualitdt und Betriebskosten-
einsparung fallen Anlagen fiir die Ein-
zelteilreinigung in der momentan oft-
mals praktizierten TCO-Bewertung (Total
Cost of Ownership) auf. Hintergrund ist,
dass herkémmliche Durchlaufreini-
gungsanlagen, die vergleichsweise deut-
lich hohere Verbrauchswerte bei viel
geringeren Reinigungsleistungen auf-
weisen, durch ihre einfache technische
Umsetzung in den Bereichen Wartungs-
und Reparaturkosten mit relativ guten
Bewertungen abschneiden. Dies liegt
daran, dass sich im Inneren der Anlage
wenige bewegliche Teile befinden und
somit von geringen Verschleif3-, War-
tungs- und Reparaturkosten ausgegan-
gen wird. Denn je mehr Technik in eine
Anlage verbaut wird, desto mehr Kosten
werden im Bereich Verschleif, Wartung
und Reparatur erwartet.

Eine derartige Bewertungsform, die
héufig Grundlage fir die Beschaffung
von Anlagentechnik ist, erschwert im
Grunde jegliche Innovation. Zudem fin-
den Faktoren wie geringer Fldchenver-
brauch trotz hoher Quadratmeterpreise
der Produktionsflichen ebenso wenig
Berticksichtigung wie beispielsweise die
Berechnungsform Energieverbrauche je
Bauteil. Vielmehr wird mit der An-
schlussleistung kalkuliert, unabhéngig
von den tatsdchlichen Laufzeiten der
einzelnen Aggregate.

Energieeffiziente Nutzung

der Aggregate

Aufgrund der Taktung der Aduna R-Serie
existiert ein weiterer Vorteil gegeniiber
herkémmlichen Durchlaufreinigungsania-
gen, speziell auf die Laufzeiten der Aggre-
gate bezogen. Wahrend.die Durchlaufrei-
nigungsanlagen in den einzelnen Bearbei-
tungsabschnitten fortwéhrend aktiv sind
und somit standig Energie bendtigen, set-
zen die Technologien wie beispielsweise
Spritzen, Druckfluten, Ultraschall oder
auch die Trocknung bei der Einzelteilrei-
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nigungsanlage erst ein, wenn sich auch
ein Bauteil im Produktionsabschnitt befin-
det. Somit reduziert sich die Bearbeitungs-
zeit und daraus resultierend sinkt auch
der ohnehin geringe Energieverbrauch pro
bearbeitetem Werkstiick.

Neue Reinigungsanlage flir Motoren
und Getriebe

Obgleich mit der derzeit praktizierten
TCO-Bewertung die Gefahr einer schlech-
teren Bewertung der Einzelteilreini-
gungsanlagen bestehen konnte, setzt der
Anlagenbauer Adunatec in den Berei-
chen Rundtaktreinigungsanlage und
Durchlautkammerreinigungsanlage wei-
terhin auf dieses Anlagenkonzept. Bei
dem Anlagenbauer ist man davon iiber-
zeugt, dass dieser Reinigungsform in
Linienfertigung bei steigenden Energie-
kosten, hoheren Anforderungen an die
Reinheit der Werkstiicke sowie der Ten-
denz zu Anlagen mit geringerem Fla-
chenbedarf die Zukunft gehort.

Durch eine anwenderfreundliche
Konstruktion sowie den Einsatz be-
wahrter Technologie erreichen die Sys-
teme durchschnittliche Reparatur- und
Wartungskosten. AuBerdem wird weiter-
hin auf die Verringerung der Verbrauchs-
kosten gesetzt. Dies hat auf die Kon-
struktionsphase der Anlagen erheb-
lichen Einfluss und zeigt sich beispiels-
weise in geringst moglichen Absténden
zwischen Werkstiick und Spriih-/Trock-
nungsdiisen, geringen Bearbeitungs-
kammervolumina sowie den méglichst
niedrigen Anschlusswerten der Heizre-
gister. Diese Merkmale zeichnen auch
die neue Durchlaufkammer-Reinigungs-
anlage Aduna D-Serie fiir die Reinigung
groBer Werkstiicke wie Pkw-Motoren
und -Getriebe aus, die im Jahr 2010 auf
den Markt kommt. Dieses Anlagenkon-
zept wurde ebenso wie die R-Serie
zusammen mit einem deutschen Auto-
mobilhersteller entwickelt.
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Hart gegen
Schmutz, zart
zur Umwelt!

Ihre Kunden wollen héchste Sauber-
keit. Der Gesetzgeber fordert besten
Umweltschutz. Und Sie erwarten
groRe Wirtschaftlichkeit, Ein Wider-
spruch? Nicht, wenn Sie sich bei der
Teile-Reinigung auf eine MULTICLEAN-
Anlage von Héckh verlassen. Denn
die garantiert maximale Effizienz in
allen Bereichen. Neugierig?
www.hoeckh.com
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