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Geometrien reinigen

Mit modernen Mehrkammer-Anlagen Durchsatz
und Reinigungsleistung steigern

Vor allem Bauteile mit zahlreichen Bohrungen, Sackléchern und innen

liegenden Gewinden - wie zum Beispiel Hydraulik-Steuerventilblécke

- erfordern eine duflerst sorgfaltige Reinigung. Moderne Kammerreini-

gungsanlagen sind in der Lage, diese Anforderungen bei einem hohen

Durchsatz zu erfullen.

Die LOG Hydraulik GmbH mit Sitz in
Unterahrain/Oberbayern ist seit 1969 im
Bereich Hydraulik titig. Das Produktan-
gebot reicht von Zylindern iiber Steuer-
blécke und Kompaktaggregate bis hin zu
GroBaggregaten. Das Unternehmen lagert,
entwickelt, konstruiert und fertigt die Pro-
dukte mit rund 130 Mitarbeitern an drei
Standorten innerhalb Deutschlands.

Als die Reinigungsergebnisse der beste-
henden, bereits in die Jahre gekommenen
Reinigungsanlage die gestiegenen Anfor-
derungen an die Teilesauberkeit — speziell
in den Innenbereichen der Bauteile —nicht

mehr erfiillen konnte und zusétzlich die
fiir eine wirtschaftliche Produktion erfor-
derlichen Durchsatzmengen nicht mehr
zuverlissig eingehalten werden konnten,
war klar, dass modernisiert werden muss-
te. AuBerdem sollten zusétzliche Teile-
kontingente, die an zwei Standorten pro-
duziert wurden, zentral gereinigt werden.
Trotzdem sollte die Logistik tiberschaubar
bleiben und Zeitverzégerungen im Betrieb
solltenausgeschlossen werden.

Vor allem die komplexe Innenstruk-
tur von Hydrauliksteuerblocken er-

fordert eine effiziente und
sorgfdltige Reinigung

Oszillierende Spriihstrahlen sorgen
fiir eine griindliche Vorreinigung bei
komplexen Geometrien

Erweiterbare
Mehrkammer-Anlage

Bei der Anschaffung des neuen Reinigungs-
systems fiel die Wahl auf die erweiterbare,
wasserbasierte Kammerreinigungsanlage
Aduna K100. Zunichst wurden Reinigungs-
versuche durchgefiihrt und anschlieflend die
Zweibad-Anlage speziell auf die Bediirf-
nisse der LOG Hydraulik-Produkte abge-
stimmt. Aullerdem lisst sich die Anlage fiir
kiinftige Anforderungen durch ein weiteres
Bad fiir umfangreichere Reinigungsauf-
gaben fit machen.

Die Aduna K100 ist im Unternehmen im
spanenden Fertigungsbereich installiert. Ge-
reinigt werden Steuerblcke mit hoch kom-
plexen Bauteilgeometrien ebenso wie Dreh-
und Kleinteile. Die Werkstiicke bestehen aus
Aluminium, Stahl und Grauguss. Die Grilie
der Teile reicht von 6x6x150 Millimeter bis
hin zu Steuergehdusen mit 150x150x300
Millimeter. Das Gewicht kann pro Werkstiick
wenige Gramm bis hin zu 50 kg betragen.

Aufgrund der verschiedenen Bearbei-
tungsprozesse weisen die Werkstiicke unter-
schiedliche Verschmutzungen auf. Diese rei-
chen von Resten der Langzeitpassivierung
iiber Kithlschmierstoffe und Hohnéle bis hin
zu Spinen, die an und in den Werkstiicken
haften. Um die geforderten Reinigungser-
gebnisse zu erzielen, wurde die bei der LOG
Hydraulik GmbH installierte Aduna K100
als 2-Bad-Version ausgelegt. Die Werkstii-
cke werden zunéchst durch das Reinigungs-
bad aus dem Mediumtank 1 mit einem Volu-
men von 600 Litern gereinigt. AnschlieBend
erfolgt der Spiilvorgang mit 500 Litern eines
mit Korrosionsschutz versehenen Spiilbades
aus dem Zusatztank 1.

Die Reinigung der empfindlichen Teile
erfolgt in fixiertem Zustand. Einige Dreh-
teile werden aber auch als Schiittgut gerei-
nigt. Die Werkstiicke werden wihrend ihres
gesamten Fertigungszyklus bis zu drei Mal
jeweils nach den entsprechenden, spa-
nenden Bearbeitungsschritten gereinigt.
Das Reinigungsmedium ist dem
Medientank 1 in dreiprozentiger
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